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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Verfahren zum Sortieren von Sendungen 

© Die Erfindung batrifft ein Verfahren zum Sortieren von 
Sendungen anhand auf der Sendungsoberftache befindli- 
cher Merkmale unter Verwendung etner Sortiermaschine, 
die diese abgetasteten und erkannten Merkmale sortiert. 
Um bei einer Sortiermaschine, deren Anzahl von Auaachei- 
dungsfachem klainer ale die Anzahl der Endrichtungen ist, 
eine laufende Endsortierung ru gewahrle/sten, warden erfin- 
dungagamaB eingehende Sendungen nach einem Voraor- 
tterpian voraortiert. Gleichzeitig werden auf der Maschtne 
Endsortierungen durchgefuhrt, wobei vorsortierte Sendun- 
gen der Sortiermaschine zur Endsortierung wieder zugefuhrt 
werden (Fig. 1), 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Sortieren 
von Sendungen nach dem Oberbegriff des Patentan- 
spruchesl. 5 

Bei der Sortierung von Sendungen anhand von auf 
der Sendungsoberflache befindlichen Merkmalen auf ei- 
ne groBe Zahl von Sortierrichtungen kann eines oder 
mehrere der folgenden Probleme auftreten: 

10 

Sortiermaschinen mit einer bendtigten hohen 
Zahl von Ausscheidungen sind nicht verfugbar, 

— fur entsprechend grofie Sortiermaschinen ist 
nicht geniigend Raum vorhanden, 

— entsprechend groBe Sortiermaschinen sind zu 15 
teuer. 

Aus diesem Grunde werden Sendungen nach dem 
Stand der Technik folgendermaBen unter Verwendung 
kleinerer Sortiermaschinen auf eine groBe Anzahl von 20 
Sortierrichtungen verteilt: 

Variante 1 

Es werden mehrere (n Stuck) kleinere Sortiermaschi- 25 
nen eingesetzt Mit der ersten Maschine wird eine Vor- 
sortierung nach einem Sortierplan A mit n— 1 Zielrich- 
tungen durchgefuhrt Die vorsortierten Sendungen wer- 
den denn in den weiteren n-- 1 Maschinen nach Sortier- 
planen 1 bisn— 1 endsortiert 30 

Die maximale Gesarntzahl moglicher Sortierzeile ist 
die Summe der Ausscheidungen der Maschinen 2 bis n. 
Die Anwendung dieser Variante ist nur dann vorteilhaft, 
wenn das Sendungsaufkommen so hoch ist, daB die n 
Maschinen ausgelastet werden. Ist dies nicht der Fall, 35 
bietet sich eine weitere Variante an: ! 

Variante 2 

Hierbei werden alle n Sortierpiane, d h. der Vorsor- 40 
tierplan und die Endsortierplane nacheinander auf einer 
einzigen Sortiermaschine gefahren. Im ersten Schritt 
werden also alle Sendungen gemaB Sortierplan A fur 
den jeweiligen Endsortierplan vorsortiert und dann ge- 
speichert (z. B. in Kisten). In weiteren Sortiergangen 45 
werden dann die Sendungen aus den Sendungsspei- 
chern wieder der Sortiermaschine zugefiihrt und auf die 
endgiiltigen Sortierrichtungen sortiert 

Nachteile dieser Variante 2 sind: 

50 

— Alle Sendungen mQssen zunachst Schritt 1 
durchlaufen, bevor mit Schritt 2 begonnen werden 
kann. Die Vorbereitung muB also vollstandig abge- 
schlossen sein, bevor die Endsortierung beginnen 
kann. Dies ist postbetrieblich problematisch, da 55 
Sendungen in der Regel uber den Tag verteilt im 
Sortierzentrum eintreffen. Die Endsortierung kann 
also hierbei erst sehr spat begonnen werden, wo bei 
die Zeitdauer des Endsortierprozesses lang ist 

— Die letzten endsortierten Sendungen sind die 60 
des Sortierplanes n— 1. Eventuelle nachfolgende 
Bearbeitungsschritte (wie Versand, Zustellung oder 
dergieichen) konnen also fur diese Sendungen erst 
erfolgen, wenn alle anderen Sendungen bereits sor- 
tiert sind. 65 

— Die Zwischenlagerung der Sendungen zwischen 
Vorsortierung und Endsortierung ist ungiinstig aus 
Platzgriinden und aus organisatorischen Grunden. 
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Aufgabe der Erfindung ist es, ein Sortierverfahren zu 
schaffen, das die laufende Endsortierung auf einer einzi- 
gen Sortiermaschine erlaubt, wobei die Anzahl der End- 
richtungen groBer als die Anzahl der Ausscheidungsfa^ 
cher der Maschine ist. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die Merk- 
male des Patentanspruches 1 gelost Der Vorteil der 
gleichzeitigen Vor- und Endsortierung auf nur einer 
Sortiermaschine liegt im folgendem: 

— Die insgesamt benotigte Verarbeitungszeit ist 
kurzer als bei der Abarbeitung der Sortierpiane 
nacheinander, da die voile Kapazitat an Ausschei- 
dungen dauerhaft genutzt wird 

— Der Umfang der benotigten Sendungsspeicher 
ist gering. 

— Der Sortiermaschine konnen standig neue nicht 
vorsortierte Sendungen zugefiihrt werden. 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung nach Patentan> 
spruch 2 werden alle eingehenden Sendungen vorsor- 
tiert. Die fur die aktiven Endsortierplane vorsortierten 
Sendungen werden der Sortiermaschine wieder zuge- 
fiihrt Die Aufteilung der Sendungen auf Vor- und Ends- 
ortierplane erfolgt entweder durch manuelle Eingabe 
des Operators oder durch eine Kennzeichnung der Sen- 
dungen beim Vorsortieren, die beirn zweiten Sortier- 
gang eine automatische Zuordnung zu einem Endsor- 
tierplan erlaubt Diese Kennzeichnung ist z. B. ein Bal- 
kencode, der nach dem Lesen und Erkennen der Adres- 
se als Adresscode aufgedruckt wird 

In einer weiteren vorteilhaften Ausftihrung gemaB 
Patentanspruch 3 werden die eingehenden Sendungen, 
die gemaB jeweils aktiver Endsortierplane zu sortieren 
sind, sofort phne Vorsortierung sortiert Die iibrigen 
Sendungen werden vorsortiert 

Die Auswahl der jeweils der Endsortierung unterzo- 
genen Sendungen mit den zugehdrigen aktivierten 
Endsortierplanen erfolgt nach Patentanspruch 4 vorteil- 
hafterweise nach dem Sendungsaufkommen oder nach 
betrieblichen Gesichtspunkten. 

Weiterhin ist es nach Patentanspruch 5 vorteilhaft, fiir 
die nicht vorsortierten und die vorsortierten und wieder 
zugefiihrten Sendungen getrennte Eingabestationen. 
vorzusehen. Dabei besitzt die Eingabestation fur die 
nicht vorsortierten Sendungen einen AdreBleser zum 
Erkennen der Adresse und einen Code-Drucker zum 
Aufdrucken eines die erkannte Adresse bezeichnenden 
Codes, sowie die Eingabestation fur wieder zugefiihrte 
und vorsortierte Sendungen nur einen Code-Leser. Dies 
ermoglicht neben einer Kosteneinsparung eine automa- 
tische Sendungszufuhrung zur Maschine, z. B: werden 
vorsortierte Sendungen nur dann wieder zugefuhrt, 
wenn gerade keine unsortierte Sendung zur Verfugung 
steht 

Giinstig ist es auch, gemaB Patentanspruch 6 Kennt- 
nisse uber die aktuelle statistische Verteilung der Sen- 
dungen auf die Sortierrichtungen zu nutzen, um die 
Endsortierplane zu modifizieren. Dadurch konnen bei- 
spielsweise stark frequentierte Ausscheidungen an 
transporttechnisch giinstige Stellen gelegt werden oder 
es konnen evehtuel! vorhandene Reserveausscheidun- 
gen besonders stark belegten Richtungen zusatzlich zu- 
gewiesen werden, um ein Oberlaufen der Sortierfacher 
zu vermeiden oder hinauszuzogern. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Zeich- 
nungen naher erlautert: 

Dabei zeigen 
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Fig. 1 eine Prinzipdarsteilung des Verfahrensablau- 
fes. 

Fig. 2 eine Prinzipdarsteilung einer GroBbriefsortier- 
anlage mit einer manuellen Eingabestation. 

Fig. 3 eine Prinzipdarsteilung einer GroBbriefsortier- 5 
anlage mit zwei manuellen und einer automatischen 
Eingabestation. 

Das Verfahren wird beispieihaft fur eine Sortierung 
auf 100G Endstellen bei Verwendung einer Sortierma- 
sch'me mh nur 205 Ausscheidungen erlautert j 0 

Die Sendungen werden einer Maschine zugefuhrt und 
zunachst nach einem Sortierplan A auf 5 Richtungen 
vorsortiert, namiich fur die 5 folgenden Endsortierplane. 
Die vorsortierten Sendungen werden dann in 5 kleine- 
ren Sendungsspeichera zwischengespeichert (Fig. f). t5 

Gleichzeitig wird einer der 5 Endsortierplane mit je 
200 Sortierzieien aktiviert, z. B. Endsortierplan 1. So oft 
es aus betrieblicher Sicht moglich ist, werden dann die 
vorsortierten Sendungen aus dem Sendungsspeicher 1 
wieder der Maschine zugefuhrt und auf die 200 zugehd- 20 
rigen Ausscheidungen sortiert Leert sich Sendungsspei- 
cher 1, wird auf Endsortierplan 2 ubergegangen und auf 
die nachsten 200 Ziele sortiert Gleichzeitig hierzu kon- 
nen stets neue unsortierte Sendungen zugefuhrt wer- 
den. Diese werden dann wie geschildert gemaB Sortier- 25 
plan A auf 5 Richtungen vorsortiert Anhand des bei der 
Erstsortierung aufgedruckten Bar Codes auf der Basis 
der gelesenen und erkannten Adresse kann die Sortier- 
maschine den wieder zugefiihrten Sendungen den je- 
weils aktiven Endsortierplan zuordnen. Da nach dieser 30 
Strategic immer zwei Sortierplane (Sortierplan A und 
einer der Sortierplane 1—5) aktiv sind, kann fur 1/5 der 
Sendungen eine zweimalige Sortierung vermieden wer- 
den, indem die betreffenden unsortierten Sendungen 
nicht mehr vorsortiert, sondern direkt dem aktiven 35 
Endsortierplan zugeordnet werden. 

In der Figs 2 ist die Anwendung des Verfahrens bei 
einer GroBbfiefsortieranlage mit vielen Fachern 7, in 
die GroBbriefe verteilt werden, und mit einer manuellen 
Eingabestation 5 unter Einbeziehung eines Adresslesers 40 
und Code-Druckers, dargestellt Die unsortierten Sen- 
dungen 1 gelangen liber die manuelle Eingabestation 5 
in die Maschine und werden vorsortiert gemaB der vor- 
handenen Endsortierplane. Aus diesen dafur vorgesehe- 
nen Fachern werden die vorsortierten Sendungen 2 45 
iiber eine nicht dargestelite Zwischenspeicherung uber 
die Eingabestation 5 wieder der Maschine zugefuhrt 
und gemaB des aktuellen Endsortierplans endsortiert 
Diese endsortierten Sendungen befinden sich dann in 
alien Fachern auBer in den Vorsortierungsfachern und 50 
mussen fur jeden neuen Endsortierplan vollstandig ent- 
leert werdea Die Sendungen fur den aktuellen Endsor- 
tierplan konnen auch direkt in die betreffenden Endsor- 
tierf acher sortiert werden, 

Besonders vorteilhaft ist die Sortierung von Sendw> 55 
gen, in diesem Fall GroBbriefe, bei mehreren vorhande- 
nen Eingabestationen {Fig. 3). 

AIs erstes gelangen die unsortierten Sendungen 1 
uber zwei manuelle Eingabestationen 5 in die Sorrier- 
maschine. Die vorsortierten Sendungen 2 werden uber eo 
eine automatische Eingabestation 6 und einen Bar-Co- 
de-Leser 4 der Maschine zugefahrt Dadurch ist ein ho- 
lier Durchsatz mdglich und es kann bequem gesteuert 
werden, wann unsortierte und wann vorsortierte Sen- 
dungen zugefuhrt werden. 65 

Bei der Sortierung von Standardbriefen ist es in die- 
sem Zusammenhang gunstig, eine Doppelstoffeingabe 
zu verwenden. In eine Seite werden die unsortierten und 
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in die andere Seite werden die vorsortierten Briefe ein- 
gegeben. Der Doppelstoffeingabe sind dann ein AdreB- 
leser, ein Bar Code Drucker und ein Bar Code Leser 
nachgeordnet Wird ein unsortierter Brief eingegeben, 
ist der AdreBleser und der Bar Code Drucker aktiv, bei 
einem vorsortierten Brief nur der Bar Code Leser. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Sortieren von Sendungen anhand 
auf der Sendungsoberflache befindlicher Merkmale 
unter Verwendung einer Sortiermaschine, die nach 
diesen abgetasteten und erkannten Merkmalen 
sortiert, dadurch gekennzeichnet, daB eingehende 
Sendungen nach einem Vorsortierplan vorsortiert 
werden und gleichzeitig auf der Sortiermaschine 
Endsortierungen, die hochstens die nicht von der 
Vorsortierung beanspruchten Ausscheidungen ver- 
wenden konnen, nach jeweils aktivierten Endsor- 
tierplanen durchgefiihrt werden, wobei vorsortier- 
te Sendungen der Sortiermaschine zu Endsortie- 
rung wieder zugefuhrt werden. ' 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB alle eingehenden Sendungen vorsor- 
tiert werden und die fur die aktiven Endsortierpla- 
ne vorsortierten Sendungen der Sortiermaschine 
wieder zugefuhrt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eingehende Sendungen, die gemaB 
jeweils aktiver Endsortierplane zu sortieren sind, 
sofort ohne Vorsortierung endsortiert werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Auswahl der jeweils der 
Endsortierung unterzogenen Sendungen rnit den 
zugehorigen aktivierten Endsortierplanen nach 
Sendungsaufkommen oder betrieblichen Gesichts- 
punkten erfolgt 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fur die nicht vorsortierten und die 
vorsortierten und wieder der Maschine zugefiihr- 
ten Sendungen getrennte Sendungseingabestatio- 
nen verwendet werden, wobei die Eingabestation 
fiir nicht vorsortierte Sendungen einen AdreBleser 
und einen Code-Drucker und die Eingabestation 
fiir die vorsortierten Sendungen nur einen Code- 
Leseraufweisen. 

6. Verfahren nach Anspruch 1—4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Endsortierplane anhand vorhan- 
dener statistischer Informationen wahrend des Be- 
triebes automatisch modifiziert werden. 
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